VEB Kombinat
Automatisierungs-
anlagenbau

Numerische
Positionsanzeige NC 415

Einleitung

Die Positionsanzeige NC 415 ist dort
einsetzbar, wo die Verschiebung weier
Teile gegeneinander angezeigt werden
soll

Positionsanzeigen werden vor allem on
Be- und Verarbeitungsmaschinen mit
Handbedienung ongebaut. Mit ihrer
Hilfe kénnen eingefohrene Positionen
von Werkzeugen oder Werksticken sicht.
bar gemacht werden. Die erreichte Po-
sition wird dabel von einem induktiven
Mefisystem erfaBt, elektronisch verarbei-
tet und als Zohlenwert angezeigt.

Die Positionsanzeige erleichtert das Ab-
lesen der MeBwerte wesentlich. Das Be-
dienungspersonal kann den MeBwert
direkt als Zahl ablesen. Parallaxe Fehler
und subjektive Einflisse ouf die Ablese-
genauigkeit treten nicht auf.

Es ist somit maglich, schneller und ge-
nauer 1y positionieren

Durch den Einsatz von verschleiBifreien,
induktiven, rotatorischen und transloto-
rischen MeBsystemen wird die Gesamt-
tuverldssigkeit  Positionsanzeige und
MeBsystem wesentlich erhéht und die

Anwendungsméglichkeiten vergroBert,

Eine externe Bedienblende erméglicht

den Einbou der Bedien- und Anzeige-

elemente ouch In dos Maschinen-

tableau

Es ergeben sich folgende Vorteile:

— Arbeitserleichterung fiir dos
Bedienungspersonal

— Ablesefehler sind nicht mehr méglich

— Erhéhung der Genauigkeit

— wesentliche Verringerung des
Ausschusses

— hohere Maschinennutzung

— Verrechnung von Korrekturwerten
bel nicht genauem Einfahren in die
Zielposition

Auch kleinere Betriebe kénnen mit der

Positionsanzeige NC 415 ihre handbe-

dienten Maschinen auf einen Automoti-

sierungsstond bringen, der nur von nu-

merisch gesteuerten Maschinen (berbo-

ten werden konn.

Der Einsatz der Positionsanzeige NC 415

lohnt sich besonders bei Einzelanferti-

gung von Werkstiicken,
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Aufbau und Funktion

Die Positionsanzeige ist entsprechend

der konstruktiven Ausfiihrung lieferbar

als

— Grundgerdt mit eingebouter Bedien-
blende

— Grundgerdt mit Aufnahme fiir
Schrankeinbou und externer Bedien-
blende.

Mit der NC 415 ist eine Achse steuverbor.
Der Nullpunkt der Positionsanzeige kann
durch Driicken der Nullungstaste ouf der
Bedienseite oder durch Betétigen eines
externen Endschalters an jede beliebige
Stelle des MeBbereiches gelegt werden.
Mit je einem Vorwahlschalter fir jede
Dekade und Vorzeichen kénnen belie-
bige Werte in die Anzeige gesetzt wer-
den.

Eine Uberlaufkorrektur gestattet dos
aoutomatische Verrechnen des in der Po-
sitionsanzeige beim Positionieren even-
tuell verbleibenden Uberloufweges.
Das Einschreiben eines neuen Positions-
wertes veronlaBt outomatisch das rich-
tungsbehaftete Ubermehmen des vor-
handenen Uberloufweges. Sollte ous
irgendeinem Grund ein Positionsfehler
gréBer als zwel Dezimolen auftreten,
wird dos Einschreiben eines neuen Po-
sitionswertes verhindert. Durch Betéti-
gen des Nullungstasters ist ein erneutes
Einschreiben maglich, Der Korrekturwert
wird in diesem Fall nicht mit verrechnet,

Drei einstellbare Vorabschaltwerte und
eine Houptkoinzidenzfélschung gestot-
ten dos automatische Positionieren des
eingestellten Wertes

Varianten

Die nachfolgende Ubersicht ist bel der
Wahl fir Thre zu 16senden Fertigungs-
oufgaben zu beachten.

Bestellungen sind nach dieser Typglie-
derung aufzubauen.



MeBsystem Kenn- AusfOhrung Vorabschalt- Kenn-
Nummer werte Nummer
Indukt. MeBsyst. vom Typ mit eingebauter 5 "
Linearinduktosyn (IML-2) Bedienblende 3 12
und Grund- s
Rundinduktosyn (IMR-360) 1 gerat
mit Aulnahme fir — 21
Setevn EF 4 Schrankeinbau und externer
syn Bedienblende
LD 172 (2-polig) 2 o) max. 3 2
Tobelle 1 Tobelle 2
Bezeichnungssystematik
Positionsonzeige NC 415 — I I SAK-N 67
Kenn-Nr, nach Tabelle 1 T
Kenn-Nr, nach Tabelle2 -
Bezeichnungsbeispiel

Positionsanzeige fir MeBsystemanschluB
Linearinduktosyn (IML-2)

Grundgerat NC 415 mit Aufnahme fir
Schrankeinbau und externer Bedien-
blende, mit max. 3 Vorabschaltwerten:
Positionsanzeige NC 415-122 SAK-N 67

Auf Wunsch kénnen nachstehende Zu-
satzfunktionen verwirklicht werden:

— Anzeigefeinheit 1 um

— Anzeigefeinheit 10 um in Abhéngig-
keit vom MeBsystem

— Anzeigefeinheit umschaltbor
1 um/10 um

— Durchmesseranzeige nur bei An-
reigefeinheit 10 um

— UOberlaufkorrektur gesperrt

Zubehbr

— Halteteil zum Stopeln der Positions-
anzeigen
— Stecker fiir NetzanschluBleitung
— Kabelverstarker
— Verbindungsleitungen fir
« Mefsysteme
. externes Bedien. und Anzeigeteil
bzw. zur Ausgobe der Anzelge-
funktionen
. sowie fiir die Verwendung als
Positioniersteuerung
— MeBsystemadapter
werden vom VEB Numerik ,Karl Mon"
geliefert.
Die Montage der AnschluBelemente ist
durch den Kunden selbst maglich.
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Aufnahme fiir Schrankeinbou von moximal 3 GrundgerGten
1 — Lifteruntersatz




Technische Daten

lineares, induktives

rotatorisches, induktives

Selsyn EF 4 LD 172

Stellung 10 um, Anzeige
des Durchmessers maglich,

auf 0,001° (£3,67)

Mefsysteme MeBsystem IML-2 mit 64 Y c
bar-Slider *) MeBsystem IMR-360 (2-polig)
10 um, umschaltbar 0,01° (2 367)
Anzeigefeinhelt ouf 1 um. Bei der shoRtor 10 um bei einer Spindel-

steigung 10 mm /Umdrehung

Maoximale Verfahr-

1000 U/min (£ 10 m/min

des Nullimpulses

3 20 m/min 56 U/min bei Spindelsteigung
geschwindigkeiten 10 mm/U)
Moximale Anfohr- < 60 U/min
geschwindigkeiten = 130 mm/min < 0,3 U/min (= 600 mm/min bei

Spindelsteigung 10 mm/U)

Anzeige von Storungen am MeBsystem und der Ubertragungsstrecke durch

Mefsystemlberwachung Dunkeltasten der Anzeige und potentialfreie Ausgabe einer Storungsmeldung
*) MeBlénge bis Sm;
Benennung Wert/Angabe gréBere Langen nach Vereinbarung
Ziffernhéhe 13 mm (Grundgerét)

7 mm (externe Bedienblende)

Anzah! der Achsen eine
Achsbezeichnung wohlweise

Anzahl der Dezimalen 7 und Vorzeichen
Vorzeichenwechsel bei Nulldurchgang
Nullpunkt frei wahibar

Voreinstellung
Vorabschaltwerte

Koinzidenzausgabe
Hauptkoinzidenzialschung
Richtungsausgabe
Uberlaufkorrektur

7 Dekaden und Vorzeichen,
Ubernahme durch Toster

3, Ausgabe potentialfrei, Vorabschalt-

werte in Matrix streckbar
bei Nulldurchgang
moglich, in Matrix steckbar
potentialfrel

2 Dezimalen méglich

Automatische Nullung

Ausgobe der Anzeigeinformationen

Betriebssponnung

Betriebsfrequenz
AnschluBwert
Umgebungstemperatur

Einsatzklasse nach TGL 9200/03

Auslésung durch Nullimpuls und
externes Auslésesignal

serienparallel; BCD-Code; TTL-Pegel;

nur moglich, wenn kein externes
Bedien- und Anzeigeteil vorhanden ist

220V WS

48—62 Hz
moximal 180 VA

422V
—-33V

-+ 5°C bis - 40°C; moximaol vier
Grundgerdte mit eingebouter Bedien-
blende (ibereinander stopelbar

+5/-+40]+15]/ 80 || 1001

Schutzgrod

IP 40 fir Grundgerét mit/ohne ein-
gebouter Bedienblende

IP 00 fur externe Bedienblende

Masse

ca. 10 kg fir Grundgerdt mit

eingebouter Bedienblende

ca. 27,5 kg fir Grundgerat mit
Aufnahme und externer Bedienblende

Maximale Leitungsléngen vom

Grundgerét:

— zur externen Bedienblende

— zum Mefisystem bzw. Kabel-

verstarker

50 m

— zur Steuerung der Maschine




EXPORT-IMPORT

VOLKSEIGENER AUSSENMANDELSBETRIEB DER
DEUTSCHEN DEMOKRATISCHEN REPUBLIK

DDR-1026 BERLIN -ALEXANDERPLATZ
HAUS DER ELEKTROINDUSTRIE

Benennung Wert/Angabe
Abmessungen Grundgerdt mit/ohne Héhe 135 mm mit FiBen
eingebouter Breite 376 mm
Bedienblende Tiefe 309 mm
externe Hohe 100 mm
Bedienblende Breite 270 mm
Tiefe 118 mm
Aufnohme fiir mox. Haéhe 522 mm
3 Grundgerate Breite 520 mm
Tiefe 314 mm

Abweichungen technischer Parameter,
die durch den technischen Fortschritt
bedingt sind, behalt sich der Hersteller
vor.

DEWAG LEIPZIG Ag 27/130/80

VEB NUMERIK

“KARL MARX"
KARL-MARX-STADT
Betrieb des VEB Kombinat
Automatisierungsanlagenbau
DDR - 9010 Karl-Marx-Stadt
Bornaer StralRe 205

Telefon: 474 (0)

Telex: 07151




